安全评价报告信息公布表
	机构名称
	湖北景深安全技术有限公司
	资质证号
	APJ-（鄂）-002

	委托单位
	湖北宜化新能源有限公司

	项目名称
	湖北宜化新能源有限公司20万吨/年烧碱搬迁节能改造项目安全验收评价报告

	业务类别
	化学原料、化学品及医药制造业

	安全评价过程控制情况

	安全评价
项目管理
	项目组长
	技术负责人
	过程控制负责人

	
	王海波
	王冬梅
	余海波

	编制
过程
	报告编制人
	报告提交日期
	报告审核人
	报告审批人

	
	鲁小芳、王海波
	2026.4.26
	周智鑫
	王冬梅

	安全
评价
项目
参与
人员
	姓名
	认定专业
	安全评价师从业识别卡/
证书编号
	注册安全工程师注册证号
	是否专职

	
	王海波
	化工工艺/安全
	035981/S011032000110192001402
	42180199405
	专职

	
	谭  辉
	化工工艺/化工机械
	028934/S011032000110192001025
	42180175866
	专职

	
	吴迎春
	化工工艺
	033392/1800000000200430
	42180199403
	专职

	
	丁鹏程
	自动化
	039995/S011032000110203000932
	/
	专职

	
	冀仕盛
	电气
	012346/0800000000207709
	/
	专职

	
	鲁小芳
	安全
	036168/S011032000110193000940
	42220298206
	专职

	
	夏  鹏
	化工工艺
	035984/S011032000110192000988
	/
	专职

	
	袁  飞
	化工工艺
	/
	42220298249
	专职

	
	周智鑫
	化工工艺
	035980/S011032000110192001446
	42190219314
	专职

	
	余海波
	机械
	036169/S011032000110193001025
	42220298195
	专职

	
	王冬梅
	化工工艺
	030942/S011032000110191000567
	42180175741
	专职

	项目简介

	[bookmark: _Hlk66719015]湖北宜化化工股份有限公司为国有控股主板上市公司，于1996年8月在深交所上市，被誉为中国氮肥第一股。公司控股股东为湖北宜化集团有限责任公司（以下简称“宜化集团”），持有公司19.69%的股份；公司实际控制人为宜昌市国资委，持有宜化集团100%的股份。
经过多年发展，湖北宜化已成为国内化肥与化工行业知名企业，产业涵盖磷化工、煤化工、氯碱化工以及精细化工，在湖北、内蒙古、青海、新疆等地拥有27家分子公司，从业人员近8000人。湖北宜化新能源有限公司为湖北宜化化工股份有限公司的全资子公司，经营范围包括电子专用材料、化工产品的制造和销售以及相关技术服务和推广等。
为促进产业转型升级，增强市场竞争力，湖北宜化成立湖北宜化新能源有限公司，充分发挥宜化自身资源和技术优势，利用先进工艺及产业链优势促进传统产业转型升级，打造出新的业绩增长点。
湖北宜化新能源有限公司20万吨/年烧碱搬迁节能改造项目于2024年2月27日取得了湖北省固定资产投资项目备案证（登记备案项目代码：2311-420550-04-02-149076）；于2024年4月29日取得了《湖北省应急管理厅建设项目安全条件审查意见书》（鄂危化项目安全条件审字〔2024〕22号）；于2024年8月12日取得了《湖北省应急管理厅建设项目安全设施设计审查意见书》鄂危化项目安全设计审字〔2024〕27号），于2025年6月20日向宜昌市应急管理局提交了本项目的试生产方案及相关试生产资料，宜昌市应急管理局出具了《危险化学品建设项目试生产方案备案告知书》（危化项目备字〔2025〕20号），试生产期限：2025年6月20日至2026年6月19日。

	现场开展工作情况

	勘察人员
	鲁小芳、袁飞、王海波

	勘察时间
	首次勘察2025.11.14  复查2026.1.20

	勘察任务
	现场勘查、收集并核实业主单位提供的安全评价相关资料

	勘察中发
现的问题
	1.烧碱工段一层蒸汽排污阀出口管道未按规范接入排水地沟，阀门开启时高温蒸汽直接外排，存在蒸汽喷溅导致现场作业人员烫伤的安全风险。
2.烧碱工段一层应急处理药品未设置专用储存区域，未采取分类存放、防雨防潮、标识清晰的储存措施，存在药品丢失、污染、变质风险，且紧急情况下无法快速取用，可能延误应急处置效率。
3.位号为20-V-1168的旋液分离器上方法兰密封面存在泄漏现象，可能导致设备内介质（结合烧碱工段工况，推测为碱液或工艺流体）渗漏，引发人员化学灼伤、设备腐蚀或环境污染事故。
4.备品备件库门口区域临时堆放油漆桶，未存入专用危险化学品储存设施，且占用消防通道及疏散通道，油漆属于可燃液体，存在泄漏引发火灾、爆炸的安全风险。
5.空压站区域临时堆放药品。
6.氯气处理车间浓硫酸计量泵上方仪表指针损坏，导致无法准确监测浓硫酸输送计量数据，可能造成浓硫酸加注过量或不足，引发设备腐蚀、工艺参数失控，甚至导致浓硫酸泄漏引发人员灼伤、环境污染等事故。
7.氢气处理工段冷凝水排放管道直接接入地沟，未按规范设置冷凝水收集、减压或安全排放设施，冷凝水可能带压排放，存在喷溅导致人员烫伤的风险；若冷凝水含少量氢气，还可能在沟内积聚形成爆炸性混合气体，引发爆炸事故。
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