	安全评价报告信息公布表

	机构名称
	湖北景深安全技术有限公司
	资质证号
	APJ-（鄂）-002

	委托单位
	湖北宜化新能源有限公司

	项目名称
	年产5万吨氯化聚乙烯项目安全验收评价报告

	业务类别
	化学原料、化学品及医药制造业
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	谭  辉
	化工工艺/化工机械
	028934/S011032000110192001025
	42180175866
	专职

	
	夏  鹏
	化工工艺
	035984/S011032000110192000988
	/
	专职

	
	鲁小芳
	安全/通风
	036168/S011032000110193000940
	42220298206
	专职

	
	丁鹏程
	自动化
	039995/S011032000110203000932
	/
	专职

	
	冀仕盛
	电气
	012346/0800000000207709
	/
	专职

	
	周智鑫
	化工工艺
	035980/S011032000110192001446
	42190219314
	专职

	
	王海波
	化工工艺/安全
	035981/S011032000110192001402
	42180199405
	专职

	
	李祥太
	化工工艺
	035985/S011032000110192001139
	42200248765
	专职

	
	余海波
	机械
	036169/S011032000110193001025
	42220298195
	专职

	
	王冬梅
	化工工艺
	030942/S011032000110191000567
	42180175741
	专职

	项目简介

	湖北宜化新能源有限公司为了贯彻落实沿江一公里化工企业“关改搬转”要求，在宜昌姚家港化工园B区进行20万吨/年烧碱搬迁节能改造项目，同时规划建设年产5万吨氯化聚乙烯项目。本项目充分发挥宜化自身资源和技术优势，利用先进工艺及产业链优势促进传统产业转型升级，打造出新的业绩增长点；烧碱项目生产的氯、烧碱等为本项目生产氯化聚乙烯的原材料，实现宜化新能源自身产业链的延伸。项目投产后，企业后期还会考虑配套建设二期氯化聚乙烯项目及其他耗氯、新能源、新材料相关产品。

	现场开展工作情况

	勘察人员
	谭  辉、秦朝伟

	勘察时间
	2025.11.4、2025.12.25

	勘察任务
	现场勘查、收集并核实业主单位提供的安全评价相关资料

	勘察中发
现的问题
	现场勘察共发现问题8项：
1. CPE生产装置EL±0.000平面17%盐酸槽南侧新增水池，设备布置图中无
2. CPE生产装置EL±0.000平面设备布置图中室外设备区盐酸换热器两台，现场三台
3. CPE生产装置EL±0.000平面设备布置图中室外设备区仪表空气缓冲罐、压缩空气缓冲罐、烧碱槽、盐酸中间槽等设备容积与现场不一致
4. CPE生产装置EL±0.000平面设备布置图中室外设备区机封水换热器、高温循环水槽、50-P-1604ABC、50-P-1605AB等设备布置与现场不一致
5. CPE生产装置EL±0.000平面设备布置图中室外设备区车间废水收集池北侧泵一台，现场两台
6. CPE生产装置EL±0.000平面现场新增一台投料站及两台泵、两台接收釜及四台泵，设备布置图中无
7. CPE生产装置EL±6.000平面待料釜东侧新增四台设备，配料釜中间新增一台空气缓冲罐和两台设备，设备布置图中无
8. CPE生产装置EL±12.500平面PE配料计量料仓中间新增一台助剂缓存仓，3.5%盐酸过滤器北侧新增两台沉降槽，设备布置图中无
9. CPE干燥包装EL±0.000平面设备布置图中50-V-2103AB下面新增两台混合机，PE大料仓西侧在线过滤器等设备，混料包装区投料站等设备，设备布置图中无
10. CPE干燥包装EL±0.000平面设备布置图中全自动吨袋包装机布置与现场不一致
11. CPE干燥包装EL±0.000平面设备布置图中风机区域设备未体现
12. 现场设置的DCS报警联锁系统控制点数量、参数等与专篇描述不一致，例如50-LISA-1202A，25%盐酸成品槽50-V-1201A液位报警值设置为高报95%、低报10%、低低报5%，联锁值为≥75%、≤30%，与专篇设计的高报7200mm、低报2000mm、联锁值≤1700nn不一致
13. 现场设置的DCS系统中液位的报警联锁设置均为设备高度的百分比，专篇设计为实际高度（mm），两者不一致
14. 实际建设过程中部分报警值未设置，例如50-PICA-1203、25%盐酸成品泵50-P-1201AB出料管道压力报警未设置
15. 实际建设过程中SIS报警联锁系统控制中部分联锁值与专篇设计不一致，例如50-PZSA-1402A～J，氯化釜（50-R-1401A～J）压力联锁设置为≥0.55MPa和≥0.58MPa，与专篇设计中≥0.55MPa不一致
16. CPE生产装置新增了接收罐，物料从50-M-1501A和50-M-1501B先进入新增接收罐再分别泵入50-R-1502A和50-R-1502B，与PID图HS240120K-5010-80-05-14中不一致
17. 2%盐酸中间槽A翻板液位计花屏
18. 盐酸换热器旁酸法兰防喷溅罩损坏
19. 酸槽区备用防酸碱手套破损
20. 包装1#线转弯传送带滚筒无防网，存在绞入风险
21. 浓酸离心机料控阀线路防护破损、阀盖缺螺栓
22. 9#氯化釜出料管盲板未挂牌
23. 盐酸槽顶护栏螺栓、直爬梯螺栓腐蚀，未抹油。2%盐酸槽直爬梯螺栓连接处拉扯变形
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